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Kako bi se smanijila potrosnja energije, u industriji se pri separaciji komponenata bliskog vrelista koriste razna rjesenja. Jedan od energetski najintenzivnijih procesa destilacije je separacija alkena od alkanh
kao sto su propen i propan. Najpoznatija metoda za smanjenje utroska energije pri destilaciji propena i propana je koristenje dizalice topline. Kako taj proces koristi izuzetno skupu opremu-kompresor, a trosi
i veliku kolicinu elektricne energije za njegov rad, primjena dizalice topline nije uvijek prihvatljiva. Ukoliko je moguca, integracija topline iz drugih procesa predstavlja odlicnu alternativu postojecim rjesenjima
jer se otpadna toplina drugih procesa koristi kac energent. Time se omogucuje smanjenje pogonskih troskova procesa a ujedno i rjesava problem otpadne topline, odnosno rasterecuje kruzni sustav
rashladne vode. Kako bi mogli integrirati toplinu potrebna je struja s dovoljno toplinske energije, odgovarajuce razine temperature. Potrebno je projektirati destilacijsku kolonu za razdvajanje propilena i
propana (C3-Splitter) trazene cCistoce propena, kao glavnog proizvoda, koja iznosi 96 mol. %, dok je za propan najbolje postici sto viSu cistocu, pozeljno 95 mol. %. Kolonu je potrebno projektirati tako da njena
visina ne prijede 50 m, zbog specificnosti lokacije. S obzirom da smanjeni broj ravnoteznih stupnjeva uzrokuje povecanu potrosnju energije, analizom je potrebno utvrditi je li moguce dostupni tok otpadne
ijline iskoristiti kao energent za kolonu trazenih dimenzija. /
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Razdvajanje propena i propana destilacijom, zbog male razlike u hlapivosti, je energetski i kapitalno intenzivan proces te je ispitana mogucnost koristenja otpadne topline kao ogrjevnog sredstva u isparivacu.
Proces destilacije je modeliran u programskom sustavu CHEMCAD. S obzirom da se trazena cistoca proizvoda moze ostvariti na razlicitim radnim uvjetima, analizom osjetljivosti ispitan je njihov utjecaj na
pogonske troskove procesa. Utvrden je minimum toplinske duznosti isparivaca (3,69 MW), sto je gotovo dvostruko manje od raspoloZive otpadne topline (6,5 MW), sto ostavlja 2,81 MW toplinske energije za
- | integraciju u drugim procesima. Postignute male dimenzije destilacijske kolone zadovoljavaju uvjet o najvecoj dopustenoj visini, cime se ujedno smanjuje utrosak materijala potrebnog za njenu izgradnju, sto je
;:i cini pogodnim rjesenjem za primjenu u industriji. Time je pokazano da integracija otpadne topline, gdje je moguca, predstavlja dobru alternativu drugim, kapitalno intenzivnim rjesenjima za smanjenje pogonskih

i troskova procesa destilacije. =
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